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کاربری و نصب  جهتبا قابلیت های بسیار متمایز   HBM و جوش برش پلاسما ارتفاع کنترلر

 آسان طراحی و ساخته شده است . 

 انجام تنظیمات کنترلر به صورت دیجیتال 

 قابلیت کنترل ارتفاع برش پلاسما 

  قابلیت کنترل ارتفاع جوشTIG   وSTICK 

  اینچی 3.2 صفحه نمایش تاچدارای 

  ذخیره هوشمند تنظیمات 

  ولت  330تا  100رنج  وسیع کاری ولتاژDC )برش پلاسما ( 

  ولت  00تا  0رنج  وسیع کاری ولتاژDC  (جوش TIG   وSTICK) 

 جهت ارتباط راحت تر با درایورهای  :خروجی آنالوگ کنترلرDC  در توان های و سرو

 مختلف

  خروجیPulse/Direction  جهت راه اندازی درایورهای استپ موتور و سرو : 

 برد  Divider  با طراحی حرفه ای جهت کنترلر دقیق و حفاظت از آسیب  :و ایزولاتور

 کنترلر

  قابلیت تنظیم گین کنترلر و نسبتdivider  به صورت دیجیتال 

  کنترل میکرو سوییچlimit   بالا و پایین تورچ 

  کنترل سیگنالArc on 

  سیستم تشخیص برخورد تورچIHS  

  تنظیم فاصلهPierce  و زمان آن 

  ارسال  سیگنال تاییدیه به کنترلر جهت شروع حرکت محور 

  قابلیتAnti Dive   : در هنگام عبور از مقاطع برش جهت جلوگیری از سقوط تورچ

 خورده یا برش دوایر کوچک و ...

 

 

 



 

 شامل دو بخش سخت افزاری میباشد:  HBMکنترلر ارتفاع 

امکان  کنترل و تنظیمات پارامتریک  از طریق نمایشگر  این بخش  :بخش کنترل کننده ارتفاع

 اینچی را به کاربر میدهد. 2.3تاچ 

که از طریق آن ضمن حفاظت کامل و جلوگیری از اختلالات  :و ایزولاتور  Dividerبخش 

فرکانس بالای پلاسما بر روی کنترلر ، امکان کاهش و تنظیم نسبت ولتاژ ورودی وجود خواهد 

 داشت.

 رهای های کنترلرپارامت

 



 

 جهت ارتباط با درایوهای مختلف:  Pulse –Directionیا   Analogانتخاب مد کنترلر   .1

 

: با استفاده از این ویژگی امکان انتخاب وجود سنسور تشخیص IHSانتخاب مد سنسور  .3

برخورد تورچ  وجود دارد . در صورت عدم نصب سنسور میتوان این ویژگی را غیرفعال کرد تا 

کنترلر ارتفاع آن را در نظر نگیرد. وجود این آپشن در تنظیم اتومات ارتفاع استارت جوش و 

 عدم برخورد و آسیب تورچ بسیار کاربردی است.

 

 

2. REF VOLTAGE  :  واحد ولتولتاژ مطلوب مورد نظر ((  

 ولت است  به صورت زیر محاسبه میشود: 3.3تا   0بین   خروجی  آنالوگ کنترل کننده

 

Set point = (Arc voltage* DIV)-(Ref voltage* 100) 

 

DAC Output= Set point*Gain/1000 

 

4. HYS  ولت  0.1، حداقل حساسیت : مقدار نوسان مجاز که کنترلر آن را نادیده میگردد

 ولت   0.1است . میزان حساسیت تعریف شده عدد این پارامتر * 

  0.3V±200به عنوان مثال برای تنظیم ولتاژ کنترل ارتفاع به صورت 

 تنظیم میشود . HYS= 3و  REF =200عدد 

 

5. Gain (KP) :. تعیین کننده سرعت  عملکرد کنترلر و افزایش سرعت 

 

6. KI کنترلر دارای کنترل کننده  –: حذف خطای انتگرال گیرPI .داخلی است 

 

7. SP :  تعیین کننده سرعت حرکت به سمت بالا و پایین در مدManual . است 

 



8. DIR  جهت معکوس کردن وضعیت پین :Direction    در حالتی که از استپ موتور

 در مد پالس استفاده مینماییم مورد استفاده قرار میگیرد.موتور یا سرو 

 

0. Divider ست که در صورت : ضریب تقسیم ولتاژ ورودی از سورس به بخش کنترلر ا

 تغییر مقاومت های ورودی این عدد قابل تغییر است .

 

10. UP TIME تنظیم میزان بالا آمدن تورچ بعد از سنس ورق از طریق سنسور :IHS 

 

 

11. Pierce TIME : اولیه ورق  قبل از  ارسال   تنظیم تاخیر مورد نیاز جهت ایجاد برش

 تاییدیه حرکت به کنترلر .

 

 ((سیگنال های کنترلر))

 است. DCولت   24   :تغذیه کنترلر-1

 : جیتالخروجی های دی-3

) منفی (  است و مستقیم میتوان به منفی رلهه یها بهار بها جریهان        NPNتمامی این خروجی ها 

 میلی آمپر متصل نمود. 800حداکثر 

  خروجیUP  حرکت تورچ به سمت بالا : 

  خروجیDOWN  حرکت تورچ به سمت پایین: 

  خروجیARC  فرمان  :CUT  به سورس پلاسما 

  خروجیAL  :ارسال تاییدیه حرکت محور به کنترلر 

 :خروجی  های استپ موتور -2

  خروجیSTEP  ( 5+: ارسال پالسVبه استپ موتور ) 

  خروجیDIR  : ( 5+ارسال جهت چرخشVبه استپ موتور ) 

  خروجیGND  سیگنال  :GND   جهت اتصال بهGND  سیگنال استپ موتور 



 

 ورودی های دیجیتال: -4

 ولت ( تحریک میشوند.34تمامی ورودی ها با ولتاژ )+

 UPLلیمیت سوییچ حرکت بالای تورچ : 

 DWL لیمیت سوییچ حرکت پایین تورچ : 

 Arc  سیگنال :arc  

 AUT   مد اتومات : 

 U-M فرمان حرکت به سمت بالای تورچ  : 

 D-M فرمان حرکت به سمت پایین تورچ: 

 IHS  سنسور تشخیص برخورد تورچ با ورق: 

 :ورودی آنالوگ -5

 AI  خروجی برد :Divider . به این ورودی وصل میشود 

 خروجی آنالوگ: -6

 ولت کنترلر ارتفاع که به درایور موتور جهت تنظیم سرعت متصل میگردد.  3.3تا   0خروجی 



 

 )) نمای کانکتورهای ارتباطی کنترلر ارتفاع ((

 و ایزولاتور: DIVIDERبرد 



 

 

این برد وظیفه کاهش و تنظیم نسبت ولتاژ ورودی و حفاظت کامل کنترلر از آسیب های ناشی 

 .را بر عهده دارداز ولتاژ و فرکانس بالای پلاسما 

 سیگنال های ورودی و خروجی آن عبارتند از:

J3  بردبخش ورودی : تغذیه Divider     ولت  330کهAC .است 

JJ : .سیگنال ورودی از سورس پلاسما است 

J1  : 

  سیگنال خروجی بردDivider    جهت ارتباط با کنترلر 

  تغذیه بخش خروجیDivider    ولت  34، کهDC .است 
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 :مهمترین محصولات ما

 CNC ارتباط با کلیه کنترل های جهت WIFI DNC ماژول های

 USB ماژول های تست انکودر پرتابل و

 محور با قابلیت های متمایز 7تا  8کنترلرهای رباتیک 

 کنترلر اختصاصی جوش و برش لوله و اتصالات نیروگاهی 

 نرم افزارهای سه بعدی رباتیک مسیر ابزار جهت کاربردهای خاص

 (کنترلر ارتفاع برش پلاسما  ل انکودر به خروجی تاکوبرد مبدل فرکانس به ولتاژ ) کارت مبد
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